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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlsiufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlleBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a, El (an den Anmelder und das Internationale Bum gesandt) insgesamt 6 Blatter; dabei handelt es sich um 

13 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berlchtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den In Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BOro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , derydie ein Sequenzprotokoll und/oder die dazugeh6rigen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 
elektronlscher Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punklen: 

Grundlage des Berichts 
Prioritat 



lEI 


Feld 


Nr. 


1 i 


□ 


Feld 


Mr. 


11 


□ 


Feld 


Nr. 


III 

i 


□ 


Feld 


Nr. 


IV 1 




Feld 


Nr. 


V 

1 


□ 


Feld 


Nr. 


VI 


El 


Feld 


Nr. 


VII 


□ 


Feld 


Nr. 


VIII 



Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatlgkelt und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinslchtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkl^rungen zur StOtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE2006/000577 



Feld Nr. I Grundiage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 



□ 



der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde 

□ nternationale Recherche (nach Regein 12.3 a) und 23 1 b)) 

U Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Reqel 12 4 a)) 

□ mtemafonale vorlaufige PrQfung (nach Regein 55.2 a) Sder 55 3 a)) 

"^n^^^eir^u^^^^^ Bencht auf (Ersatztmter, Ce der. 

"urspranglich Bingereicht" und sind ?hmnrchtbLlem^^^ ^ Berichts als 



Beschreibung, Seiten 

1-3, 7-26 
4-6 

Anspruche, Nr. 

1-15 



in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 26.10.2005 mit Schreiben vom 26.10.2005 



eingegangen am 26.10.2005 mit Schreiben vom 26.10.2005 
SequeSlSor dazugehorigen Tabelien 



siehe Zusatzfeid betreffend das 



3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Besclireibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

Auffassung der Beliorde uber den oSkrSia^^^^ angegebenen Grunden nach 

(Regel 70.2 c)). ^nenoarungsgehait in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

'^e/slT.^^^^^^^ Ode. alle diese. Blotter mit de. B.m.r^uns 
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1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


2-10,12-15 




Nein: 


Anspriiche 


1,11 


Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 






Nein: 


Anspruche 


1-15 


Gewerbliche Anwendbarkeit {\A) 


Ja: 


Anspruche: 


1-15 




Nein: 


AnsprQche; 





2. Unteriagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeidli;;^ 



Es wurde festgestelit, daB die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt foigende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE2005/0QQFi77 



Zu Punkt V. 



1.1 Es wird auf die folgenden Dokumente verwleserr 

D1 : EP 0 545 043 A (FELIX SCHOELLER JR. PAPIERFABRIK GMBH &; CO KG) 

9. Juni 1 993 (1 993-06-09) ^ 
D2 : EP 0 697 622 A (FELIX SCHOELLER JR. FOTO- UND SPEZIALPAPIERE 

GMBH &; CO. KG) 21. Februar 1996 (1996-02-21) 



1.2 



Die vorhegende Erf.ndung betriffl ein Impragniertes Papier mit einem hohen 
Durchdr.nungsw,derstand gegen Fette und 6le. daB aus ausgemahlenen Zellstoff mit 
einem Mahlgrad von 1 5° SR bis 90 °SR hergestellt ist, und mit 

Alkenylbemsteinsaureanhydrid (ASA), Alkyl-Keten-Dimeren (AKD) und /oder Harzleimen 
massegeleimt ,st. GemaB des Wortlautes des jetzigen Anspruch 1 , ist das Papier mir 
spezifieschen wasserloslichen Bindemittel impragniert. 

1 .3 D1 und D2 offenbaren beide Papiere, die mit ASA und/oder AKD geleimt sind und 

D1 und D2 . Weiterhin, D,e Pap.ere des D1 und D2 werden auch mit einem 
VVasserlos ichen Bindemittel impragniert. Vor allem D2 schlagt vor, dass Polyvinvlalkohol 
Oder Gelatjne als wasserloslichen polymer eingestzt werden kann siehe 02^" i le 
41 )^ Der Gegenstand des Anspruchs 1 . sowie Anspruch 1 1 . erf ullen somit nicht die 
Erfordemisse des Artikels 33.2 PCT. 

h,ns,chttch den Offenbarungen keine neue und erfinderische Gegenstand zuT^lnhalten 
(Art33.2 und/oder Art.33.3 PCT). Ein ve*esserte Oder klargesteL Anspruch 1 won" L 
B,ndem,ttel und d,e wasserunlosliche Polymere des Anspruchs 3, explizit im An^pmch 1 
sow,e ,m Anspruch 1 1 definiert sind, kannte die Erfordemisse des Artikels 33 3 PCT 



Zu Punkt VII. 

2.1 D1 und D2 sollten in der Beschreibung als nachstliegender Stand der Technik 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2Q05/000577 

gewurdigt werden (Regel 5.1(a)(i)-(v) PCT. 
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SHEET " 

4 

Diese ExtrusionsbeSchichtung ist nur auEerhalb der Papiermaschine 
moglich. Nach diesen Verfahren hergestellte Papiere sind nicht xaehr 
recycelbar • 

5 

Bekannt sind aulSerdem Verfahren, nach denen fur die Erseugung des 
Durchdringungswiderstandes gegen Fette und Ole hydrierte Fettsauren 
verwendet werden. Die Patent schrift DE 41 33 716 CI beschreibt ein 
solches Verfahren. Demnach erfolgt die Beschichtung aus der Schmelze 
10 der hydrierten Fettsaure heraus auf einer separaten 
Beschichtungsanlage aulSerhalb der Papiermaschine. Auf diese Weise 
hergestellte Papiere sind nicht Tiiehr bedruckbar. 



Bekannt sind schliejSlich noch Verfahren, Papiere durch eine besonders 
15 hohe Ausmahlung ihrer Faserstoffe auf dem Wege der mechanischen 
Pergamentierung eine kurzzeitig wirksame Barriere gegen Fette und Ole 
zu verleihen. Die EP 1170418 Al beschreibt eine Beschichtung fur 
f ettbestandiges Papier mit einer speziellen hydrophob modif izierten 
Starke . 

20 

EP 0 697 622 Al und EP 0 545 043 Al offenbaren die Beschichtung von 
Papieren mit einem hydrophobierenden Leimungsmittel wie Polyolfinen 
und Polyvinylalkoholen als wasserloslichem Harz. Diese Papiere sind 
als fotographische SchichttrSger geeignet; Inf ormationen tiber deren 
25 Durchdringungswiderstand gegen Ole oder Fette sind diesen 
Publika:tionen nicht zu entnehmen* Als wasserloslicher Bestandteil des 
Leimungsmittels ist lediglich Polyvinylalkohol offenbart. 

Die Erfindung hat sich zum Ziel gestellt, einem Papier auf dem Wege 
30 einer neuartigen Gestaltung der chemischen Technologie einen hohen 
Durchdringungswiderstand gegen Fette und Ole zu verleihen, es dabei 
recycelbar bleibt, bedruckbar bleibt und keine gesundheitsschadlichen 
Substanzen, wie Schwermetalle, Fluorcarbonverbindungen , 

Monochlorpropandiol, Dichlorpropanol oder Formaldehyd rezepturbedingt' 
35 enthalt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Papier bereitzustellen, 
welches xiber einen hohen Durchdringungswiderstand gegen Fette und Ole 
verfiigt, das sich gut recyceln lasst gut bedruckbar und frei von den 
40 oben erwahnten schadlichen Stoffen ist, sowie • ein Verfahren zur 
Herstellung eines solchen Papiers anzugeben. 

If; • GEAENDERTES BLATT 126^0?.^ 



5 ■ 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe durch ein Papier nach Anspruchi# 
1 und ein Verfahren nach Anspruch |3r^ gelost- . ji 

5 Der Mahlgrad wird als Schopper-Riegler-Zalil ,'{^SR) nach ISO . 
52-67-1 bestimmt. Erf ind\jngsgema.6 wird ein Wert von 65 - 90 ^SR> 

* insbesondere .von 78 - 82 °SR bevorzugt. Es 'istCauch mdglich, ' ' • 
. geringwertige Papiere (Karton) mit- einem Mahlgrad von 15 65 

°SR, • insbesondere 30 bis 65 fSR einzusetzen. 

^ ^10 . * • - • • ' ' 

Zur Masseleimung k5nnen die in der Papier Industrie liblichen 
Leiiusysteme wie Alkenylbernsteinsaureanhydrid (ASA), Alkyl- 

• Keten-Dimere (AKD) oder Harzleime (Baumharz) verwendet werden. - 

15 Das zur Leimung verwendete Alkenylbernsteinsaureanhydrid (ASA) • • \. 
ist beispielsweise ein Reaktionsprodukt aus Maleinsaureanhydrid 
und a-Olefinen mit 16' bis 20 Kohlenstof fatomen. Erf indirngsgemSfi *• • 
wird es bevorzugt in einer Menge von 0/05 bis : 0,3 Masse-%, 
vorzugsweise 0,1 Masse-%, bezogen auf das trockene Papier, 

20 eingesetzt, Dazu wird es xnit Hilfe eines Scbutzkblloids, 
beispielsweise kationische StSrke, emulgiert . . Eine Darstellung 
■ dieser • sog, ASA-Leimung mit weiteren Zitaten gibt . 
beispielsweise. T. Gliese, Alkenylbernsteinsaureanhydrid (ASA) 
als lieimungsmittel. Das Papier 2 003,- T141-T145 . • • 

. Die Behandlung mit der wSLssrigen ImprgLgnierf lotte kann sowohl '. . 
in der Pap iermas chine als auch • auj?.erhalb ders^lben erfolgt 
• , * • sain. Neben dem Bindemittelsystem kann die Flotte . noch weitere 
Hilfsstoffe wie Vernetzer, Komplexbildner usw;. enthalten. 
• • ■'. ■ 30 * - ' 

Das Bindemittelsystem besteht aus was serl 5s lichen- Bindemitteln 
und ggf . was serunlos lichen Polymeren, Wasserunlosliche Polymere 
sind bevorzugt Polyacrylnitrile, Polyacrylate, Polyvinylacetate 
und Polys tyrol-Polyacrylat-Copolymerisate. Ihr Anteil sollte 
3*5 ' nicht so groS sein, ctaS das Papier nicht mehr .tecycelbar ist 
und betragt erf indungsgemaS hochstens 20 Masse-%.- 
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Wasseriesliche Bindemittel sind erf indungsgemSfi. bevorzugt ; , 
l^^'*:^'^^^^^^*^^ carboxylgruppenhaltige Polyvinylalkohole (/f 

(Vinylalkohol-carbonsaure-copolyxnerisate) , Ethyl en- Vinyl- ^ 

5 alkohol-Copolymerisate, acetalisierte Ethylen-Vinylalkohol- 
Copolyxnerisate, ' acetalisierte Polyvinylalkohole, 

• Polyvinylbutyrale, Silanolgruppen-haltige/ . kationisch- 

modifizierte Polyvinylalkohole, acetalisierte Silanolgruppen- 
. . • haltxge, acetalisierte kationisch ; .-modifizierte ' . • 

•10 Polyvinylalkohole,- acetalisierte-. ■ carboxyigrup^enhaltlge • 

Polyvinylalkohole, Gelatine,. Galaktomannane, .-Alginate, w' 
Carboxyxnethylcellulose E tar ] ccn . | sowie Mischungen aus W ' 

mehreren aus diesen Stoffklassen ausgewShlten Bindemitteln . 

15 Zur Acetalisierung der • optional Silanolgruppen-haltigen, • 
carboxylgruppenhaltige Polyvinylalkohole oder ' kationisch' ' 
modifizierten Polyvinylalkohole und der Ethylen-vinylalkohol- 
.. Copolytnerisate kSnnen Cl-ClO-Alkanale oder. substituierte oder 
unsubstituierte aromatische Aldehyde, jeweils einzeln oder- als - 

20 GenuLsch eingesetzt werden. Besonders geeignet" sind Formaldehyd, ' ^ - 
Acetaldehyd, ■ Propionaldehyd, Benzaldhyd " ' und/oder 
Benzaldhydsulfonsaure als Alkalisalz (Natriuitisalz) , 

Besonders . bevorzugt " umf aSt ■ • ■ das Bindemittel system 
Polyvinylalkohol xmd Gelatine . • Dabei . wird -sol.che Gelatine • 
bevorzu&t, deren wSfirige LSsung mi t 0,1 Masse-* bei" 24 eine 
Oberflachenspannung von weniger als 42 jm/m ha.t; Vorteilhaft 
xst . eine KonO^ination dieser Komponenten mit 
carboxylgruppenhaltigen Polyvinyl -alkohol- und/oder mindestens • 
erne Verbindung der Gruppe Ethylen-vinylalkohol. Copolymer, 
acetalxsiertes Ethylen-Vinylalkohol-Copolymerisat, " 

acetalisierter Poly^rinylalkohol, " acetalisierte Silanolgruppen- • 
haltxge, acetalisierte kationisch • -. modifizierte • 

Polyvinylalkohole und/oder Polyvinylbutyral .' 

Ebenfalls bevorzugt ist der Polyvinylalkoholanteil des ' . 



25 



30 
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; Patentanspriiche 

1 . Impragniertes Papier mit einem hohen Durchdringungswiderstand 
gegen Fette und 6le, dadurch gekennzexchnet , dass es aus 
hochausgemahlenen Zellstoffen mit einem Mahlgrad von 15° SR 
bis 90^ SR hergestellt, mit Alkenylbernsteinsaureanhydrid 
und/ Oder Alkyl -Keten-Dimeren (AKD) und/oder Harzleimen 
massegeleimt und mit einer Impragnierf lotte behandelt ist, die 
ein Bindemittelsystem aus 80 bis 100 Masseteilen 
wasserloslichen Bindemitteln, ausgewahlt aus der Gruppe 
Ethylen-Vinylalkohol-Copolymere, acetalisierte Ethyl en- 
Vinylalkohol-Copolymerisate, acetalisierte Polyvinyl alkohole, 
Polyvinylbutyrale , Silanolgruppen-haltige / kationisch 
modif izierte Polyvinylalkohole/ acetalisierte Silanolgruppen- 
haltige Polyvinylalkohole, acetalisierte kationisch 
modif izierte Polyvinylalkohole, carboxylgruppenhaltige 
Polyvinylalkohole, Gelatine, Galaktomannane, Alginate, 
Carboxymethyl cellulose einschlieJSlich Mischungen daraus 
und/oder Mischungen aus Polyvinyl alkohol und Gelatine umfasst. 

2. Papier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass es 0,05 
bis 0,3 Masseprozent Alkenylbernsteinsaureanhydrid zur 
Masseleimung enthalt . 

3. Papier nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Impragnierf lotte zusatzlich bis zu 20 Masseteile 
wasserunloslicher Polymere in Dispersion enthalt. 

4. Papier nach Anspruch. 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
wasserunlos lichen Polymere in Dispersion aus der Gruppe 
ausgewahlt sind, die Polyacrylnitrile , Polyacrylate, 
Polyvinylacetate. und Polys tyrol-Polyacrylat-Copolymeri sate 
umfasst . 
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AUSTAUSCHSEITE/SUBSTITUTE SHEET 

5. Papier nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Gelatine eine Oberf lachenspannung von 
weniger als 42 mN/m, gemessen als 0, 1-prozentige Losung bei 24 

hat- 

6. Papier nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Polyvinylalkohol ein Gemisch aus 
mindestens zwei Typen ist, von denen mindestens einer eine 
Viskositat groiSer und mindestens einer eine Viskositat 
kleiner als 3 5 mpa.s auf weist . 

7. Papier nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Impragnierf lotte ein 
Vernetzungsmittel enthalt . 

8. Papier nach Anspruch 7; dadurch gekennzeichnet , dass das 
Vernetzungsmittel Glyoxal ist . 

9. Papier nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Impragnierf lotte eine Mischung aus 
Glyoxal als Vernetzungsmittel und acetalisierten Polyvinyl- 
alkohol und/ Oder acetalisierte Carboxylgruppen-haltige 
Polyvinylalkohole als wasserlosliche Bindemittel enthalt. 

10. Papier nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auf tragsgewicht der Impragnierf lotte, 
als Trockensubstanz berechnet, 0,3 bis 1,5 g/m^ je Seite 
betragt . 

11. Verfahren zur Herstellung eines Papiers, umfassend die 
Schritte 

- Herstellung eines Rohpapiers aus Zellstoff, Holzstoff oder 
recycliertem Altpapier mit einem Mahlgrad von 15° SR bis 90*=* 
SR unter Masseleimung mit Alkenylbernsteinsaureanhydrid 
und/oder Alkyl-Keten-Dimeren (AKD) und/oder Harzleimen und 
Impragnierung dieses Papiers mit einer Impragnierf lotte, die 
ein Bindemittelsystem aus 80 bis 100 Masseteilen 
wasserloslichen Bindemitteln ausgewahlt aus der' Gruppe 



*\^PrMe^^^ . . . iiCLMSPAlS^ . 05739014 
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Ethyl en- Vinylalkohol -Copolymere , acetalisierte Ethylen- 

Vinylalkohol -Copolymer i sate , acetal i s ierte Polyvinyl - 

alkohole , Polyvinylbutyrale , Silanolgruppen- haltige , 

kationisch' modif izierte Polyvinylalkohole, acetalisierte 

Silanolgruppen-haltige Polyvinylalkohole , acetalisierte 

kationisch modif izierte Polyvinylalkohole, 

carboxylgruppenhaltige Polyvinylalkohole, Gelatine, 

Galaktomannane , Alginate , Carboxymethylcellulose 

einschliej!>lich Mischungen daraus und/oder Mischungen aus 

Polyvinyl alkohol und Gelatine. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Impragnierf lotte zusatzlich bis zu 2 0 Masseteile 
wasserunlosliche Polymere in Dispersion enthalt . 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , dass die 
wasserunloslichen Polymere in Dispersion aus der Gruppe 
ausgewahlt sind, die Polyacrylnitrile , Polyacrylate, 
Polyvinylacetate und Polystyrol-Polyacrylat-Copolymerisate 
umfasst. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Impragnierung in einer Leimpresse, 
Filmpresse oder einer sonstigen der allgemein bekannten 
Auf tragsvorrichtung erf olgt . 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das geleimte Rohpapier vor der 
Impragnierung auf einen Trockengehalt von 95 . bis 99 % 
getrocknet wird. 



GEAENDERTES BLATT 



